EP 26 SD/EP 34S/EP 34 SD
Spriihdiisen-Auftragskopfe

Nordson.

Die kostengiinstige
Standardldsung fiir
Sprithanwendugen —
bewéhrt und robust.

Seit Jahrzehnten baut Nordson Auftragsképfe
fiir unterschiedlichste Klebstoffanwendungen.
Alle Nordson Auftragskopfe werden unter mo-
dernsten Produktionsbedingungen nach

ISO 9001 entwickelt, gefertigt und getestet.
Das gilt natiirlich auch fiir die Spriihauftrags-
kopfe EP 26 SD, EP 34 S und EP 34 SD.

Die Spriihauftragsképfe wurden fiir den kon-
taktlosen Schmelzklebstoffauftrag entwickelt.
Unebene, lose und rauhe Oberflichen sowie
warmeempfindliche Substrate lassen sich ohne
zeitraubendes Justieren schnell und effizient
bespriihen.

Die Auftragsbreite ist flexibel. Mit demselben
Auftragskopf und nur einem Auftragsmodul
kann Klebstoff in unterschiedlichen Breiten bis
zu 200 mm aufgespriiht werden. Ebenso flexi-
bel ist das Auftragsbild: spiralformig,
atomisiert oder versponnen.

Einfach zu installieren und zu bedienen, zuverlassig in der vereinfacht. Fiir breitere Auftrage ist ein Mehrfachmodulkopf
Anwendung;: EP Spriihauftragsképfe sind nicht umsonst der mit Beschichtungsbreiten von 6 bis 20 mm pro Modul verfiigbar.
(Satal.).herte Industriestandard und die Losung fiir [hre EP 34 SD
prithanwendungen.
Dieser Kopf verbindet die Vorziige des EP 34 S mit der
EP 26 SD Doppelspriihtechnologie. Dadurch lassen sich versponnene

Die SD-Doppelspriihtechnologie ermoglicht Auftragsbreiten von
6 bis 200 mm. Der Lufterhitzer ist bereits integriert; das macht
diesen Kopf sehr kompakt. Je nach Luftdruck (der an der Optionen

Druckregelung direkt am Kopf einstellbar ist) lassen sich ato- Hochtemperaturausfiihrungen fiir Auftréige bis zu 250°C.
misierte oder versponnene Sprithbilder erzeugen.

Spriihbilder in einer Breite bis zu 80 mm pro Modul erzeugen.

ChemCoat®" Beschichtung erleichtert die Pflege und den

EP 34 S Auftragsprozess von reaktiven Hotmelts.

Dieser Spriithkopf tragt den Klebstoff spiralformig auf und hat
angeflanschte Auftragsmodule, was die Wartung beschleunigt und * ChemCoat ist eingetragenes Warenzeichen der Impreglon GmbH.



EP 26 SD / EP 34 S / EP 34 SD Spriihdiisen-Auftragskopfe

Etikettenverklebung:
Kontaktloser Auftrag
mit einem EP 34 S
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Der EP 26 5D Doppelluftspriih-
kopf ermoglicht breitere

Spriihauftrége.

Der groBvolumige Lufterhitzer

ist in den EP 26 5D integriert.
Technische Daten
Modell EP 26 SD EP34S EP34SD
Auftragsbreite 6 - 200 mm 6 - 20 mm 6 - 80 mm
Leistung Grundkorper/Lufterhitzer 500 W /600 W 200 W/ 400 W 200 W /400 W
Magnetventilspannung 24 Vpc or 110 Ve or 240V, 24 Ve or 110 Ve or 240V 24 Ve or 110 Ve or 240 V¢
Betn'ebsspannung 230 VAC 230 VAC 230 VAC
Arbeitsdruck 0,5-0,6 MPa/5 - 6 bar 0,5-0,6 MPa/ 5 - 6 bar 0,5-0,6 MPa/5 - 6 bar
Max. Schaltzyklen / Minute 4200 4200 4200

Dimensions EP 34 S/ SD EP 26 SD
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Weitere Informationen erhalten Sie von Ihrer zustindigen Nordson Niederlassung.

Nordson Deutschland GmbH Nordson (Schweiz) AG

Heinrich-Hertz-Str. 42 PumpwerkstraBe 25

D-40699 Erkrath CH-4142 Miinchenstein
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